La Mejor Calidad de
Latinoamerica

Las herramientas y equipos NEO, se
elaboran con altos estédndares de "%
calidad, desarrollados con tecnologia
de vanguardia y disefiados para %
prolongar su vida Util en situaciones:
de gran exigencia que se dan
mayormente en |a industria.
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HERRAMIENTAS
ELECTRICAS

2 VELOCIDADES 1idu.
MECANICAS
VARJA

&Reversa

FUNCIONES
wam grosow &

Rotomartillo
cODIGO

Juego Rotomartillo 1/2”
Velocidad en vacio & smeriladora 4 1 /2”

Baja n0=0-1100/min« Altan0= 0-3000/min cODIGO | Portafolio pléstico

Capacidad 1 1/4” (32 mm) en concreto Peso 25 kg
Golpes por minuto 4800716000 TP 913/4 - AA 9151
Ed'casdgrk'”m'”m daconexiina 2 ed elctica DESCRPCION  VELOCDADENVACIO  MEDIDA  POTENCIA  VOLTAE
630 3,6 kg

E JELOCDADENAGIO ROTOMARTILLO  nO=3000/min BROQUERQ%” 850W 120V /60 Hz

NIVEL BROQUERO POTENCIA VOLTAJE _ .
» n0=0-3000/min ESMERILADORA nO=11000/min  DISCO4%"  900W 120V /60 Hz

%' 1050W 120V /60 Hz .

n0= 0-1100/min
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DISCO DISCO

F1a00w J A1)

'R > By gl A | 2
VELOCIDAD VELOCIDAD VELOCIDAD
VARIABLE . VARIABLE . VARIABLE
ESMERILADORA Proteccion fextly epoxica en campo y amadura Esmer”adora Proteccion text y epoxica en campo y amadura Esmeﬂladora Profeccion textly epoxica en campo y amadura

/4

HERRAMIENTAS
ELECTRICAS

NGULAR | Carbones auto - desconectables AngUlar Carbones auto - desconectables AngUlar Carbones auto - desconeclables
coDIGO

Mango auxiliar 2 posiciones CODIGO | Mango auxiliar 2 posiciones

Peso 6,8 kg AA 1225 24kg
NIVEL VELOCIDAD ENVACIO DISCO ~ POTENCIA

n0=0-9000/min ~ 4%"

Mango auxiliar 2 posiciones 0DIGO

AA 1225/2/120 | ek AA 1218/120
NIVEL VELOCIDADENVACIO DISCO  POTENCAA  VOLTAE VELOCIDADENVACIO DISCO  POTENCIA  VOLTAJE

n0=0-9000/min  5”-4%2” 1400W 120V /60 Hz n0=0-8000/mn 7" 2600W 120V /60 Hz

VOLTAJE
1600 220V /60 Hz




Display de velocidad y Regulador Digtal
Velocidad = (valor X 100 RPM)

DISCO

DISCO

DISCO DISCO

B2700W B1050 W B1600 W
VELOCIDAD J\Ié!)!l)l—\? ) J\/g!)![?
. VARIABLE . VA VARIABLE
Esmerl |ad I | Proteccion texty epoxica en campoy amadura Esme [l |ad Ora | protecion ety eporica en campo y amecra L|Jad Ora | carmones auto - desconectables
AngU |ar Carbones auto - desconectables AngU Iar Carbones auto - desconectables E PU | |d0 ra Mango auxiliar
CODIGO | Mango auxiliar 2 posiciones CODIGO | Mango auxiiar 3 posiciones c0DIGO

Peso33kg

AR ZTRPA | Peso22kg
VELOCDAD ENVACIO  DISCO  POTENCIA  VOLTAJE

n0=0-11000/min 5"-4%" 1050W 120V /60 Hz

AA 1218/4/120 | Biaakt
VELOCDADENVACIO DISCO  POTENGA  VOLTAJE

n0=0-8000/min 7" 2700W 120V /60 Hz

LP 1018/4/120
NIVEL | VELOCDAD ENVACIO DISCO POTENCIA  VOLTAJE

n0=600~3000/min 7" 1600W 120V /60 Hz




HERRAMIENTAS | . = g~ = = m
Agareria © S F ~

HERRAMIENTAS ELECTRICAS & A BATERIA

aidlaillzss

Las herramientas eléctricas con
motor sin carbones otorgan un mayor
rendimiento, debido a que el motor
funciona por induccion magnética, que
estd libre del mantenimiento ocasionado
por el desgaste en carbones y colector.
Se puede controlar su velocidad de
forma_electronica, o que aumenta la
duracion de [a baterfa y en consecuencia
la autonomia de los equipos.
Esto implica:

a) menor cantidad de piezas Sujetas
a desgaste, o que aumenta la vida ditil
del motor y el rendimiento general.
b) menor pérdida de energfa en friccion
y calor, por lo que ese ahorro e energia
se invierte para crear un mayor torque.

TARJETA CON CIRCUITOS
Remplaza el montaje con carbones
ELECTROIMANES /
Fijos que suministran la .

energia sin carbones

IMANES

Giran sin resistencia
dentro de los anillos de
os electroimanes

-

N
A
Ventajas:

= calor generado

= peso

+ autonomia de la bateria
+ durabilidad

+ potencia

+ compacto

+ silencioso

Maletin Plastico de alta
resistencia para el transporte y
cuidado de la herramienta




BROQUERO
Torque MAX

Taladro Rotomartillo

Velocidad Variable y Reversible VELOCIDAD
Atornillador | o g VARJABLE
&Reversa
VELOCIDAD EN VACIO
CODIGO BAJA ALTA BROQUERO TORQUE MAX EMPAQUE

[ R ORI n0=0-450pm n0=0-2000 pm 1/ 62Nm  CAJA

P 1013/20K2 n0=0-450pm n0=0-2000 pm 1/ 62Nm  MALETIN
INCLUYE 2 BATERIAS

FRECUENCIA  POTENCIA  AMPERAJE
50-60Hz  200W 4,57

Bateria Recargable | s
; ominal: 18 V/
CODIGO | yaima; 20v
BAT 1020 Rl
M conico

BAT 1020-2 2
BAT 1020-3 3m

Display digital
indicador de
l baterfa

Gargador 20V | ension

COD|GO Nominal 120/220V

Nominal Salida 21,5V
CHA 1020 |




HEXAGONAL
Torque MAX

32\m

283 Ibf-pg

oualy

VELOCIDAD
) VARJABLE

&Reversa

=T Recarga
=@ Ko

Velocidad variable BZIHE‘?IA
y reversible 2.0 Ah

Sistema de pulso a continuo con
mayor torque para aflojar en reversa

Atornillador de Impacto

CODIGO

/4

ELECTRICAS

HERRAMIENTAS

2 baterfas INCLUYE
AL1012/20 K2 | 2 Birtins
VELOCIDAD EN VACIO

PUNTA i
BAJA ALTA HEXAGONAL  TORQUEMAX  EMPAQUE

n0= 1600 rpm  n0=2600 rpm 1" 32Nm  MALETIN

A

CUADRO
Torque MAX

2Nm
283 Ibf-pg

Regulador digital de 3 velocidades
¢

on torque

VELOCIDAD

VARIABLE
&Reversa

A A =
. Recarga
Sistema de pulso a continuo con _ 30 m\'ﬂg
mayor torque para aflojar en reversa ;
BATERIA
LLave de |mpaC’[0 Velocidad Variable y Reversible ;20 \V
CODIGO | 2 baterias 2.0 Ah
Peso 1kg
INCLUYE .
LI1012/20 K2 BATERins
VELOCIDAD EN VACIO

NIVEL BAJA ALTA
3 (18 n0=0-1600 rpm

TORQUE MAX

CUADRO EMPAQUE

MALETIN

n0=2600 pm 12" 32Nm



LITIO-ION

= Recarga
=@ e

JJI.@

VELOCIDAD
VARIABLE

Reversa

@1 JOULES
s I DEIMPACTO

RECARGABLES

(I n0=0-1400/min n0=5000/min

CATERIA Rotomartillo
; 50V Electroneumético
3.0 Ah
2, RM 1022/20 K2
RATERIAS CAPACIDAD DE PERFORADO
NIVEL | VELOCIDAD ENVACIO GOLPESPORMIN CONCRETO ACERO MADERA EMPAQUE

2mm  13mm 28mm  MALETIN

&G

RECARGABLES

Esmeriladora

Mango auxiliar
multi - p(?:ilc‘mn AngU |al’
2 baterfas CODIGO

Peso 32kg AA 1015/20 K2

NIVEL  VELOCIDAD EN VACIO
n0=8500/min

4

DISCO

BATERIA
3.0 Ah

DISCO

Armanque progresivo
Mango auxiliar 2 posiciones Slerra C|rCU|a|’ Guarda Retrdctil
Recargable | =321

2 baterfas
Peso32kg

17

EMPAQUE
MALETIN

NIVEL  VELOCIDAD ENVACIO DISCO  EMPAQUE

n0=5000/min 617"



HERRAMIENTAS | o S I = & T

A BATERIA E INVERSOR

BROQUERQ—="(]"\ Recarga
= 30min

Torque MAX

99Nm
486 Ibf-pg

L 2

VELOCIDAD
VARIABLE

&Reversa

TaladrO'ROtomarti”O Velocidad variable y reversible

Juego de Rotomartillo y “ '’ Atornilador bz s e
/ : 7 2 agador 120-
& Esmeriladora An- Juego de DGO | r125kg ,
qular 2 Rotomartillos TP 913/18 C1 ;_B'AgE‘le
CODIGO CODIGO VELOCIDAD ENVACIO 2.4 Ah
TPAA1020 K2 2TP 1013/20 K2 BAJA ATA  BRODUERD TORQUE WX
%‘{ﬁ%s;\h g@{ﬁ“z'ﬁsi\h n0=0-400rpm n0=0-1500 rpm 172"  55Nm




LITIO-ION

BROQUERO

COMPACT

“hlGBT

CONECTORES H o

] - 3 /M |
Amperimetro Digital
Ultra-liviana solo 2,5kg H f
g/ Hierro-Fundido

VOLTAJE @ Ai
120V~60 Hz heronox

To4r'qﬁe MAX

Nm

354 Itpg - rTSﬁldadoéallIntve(rjsor
oratli para electrodo

L PG T 1504

VELOCIDAD

VARIABLE

=@ ¥

CODIGO

' o ag | IE 9150/120M |
Taladr()' Rotomam”() Velocidad variable y reversible
S X

NIVEL AMFAE&AJE

B 150A

Atonillaglor | cacoredce carga
CODIGO | Cagador 120-220v ;%AZTERIA

Peso 0.7 kg
TP 1010/12 K2

ELECTRODO

2.0 Ah CICLO DE TRABAJO ELECTRO
VOLTAJE  RANGO DE " | 1o ”
VELOCIDAD EN VACIO B VOUTAJE o MipeRue CONSUMO /64 332" 18 /3
NIVEL BAJA ALTA BROQUERO  TORQUE MAX

56V 20~150A  4000W 100% 100% |73

CAPACIDAD EN ELECTRODOS
6011/6013/7018

35%

@ CICLO DE TRABAJO ELECTRO basado
enelectrodo - 6013

' | n0=0-400mm n0=0-1450 pm  3/8” 40Nm




INVERSORES | = e = me
porTA ELECTRODO & Juegos © S =™ %

ard Amperimetro

Soldadora Inversor Portdtil §0A g
igi 3/8"

Electrodo y TIG lift 1

[Eed) |E 9130/120M

AMPERAJE
NIVEL VOLTAJE

"

ELEGTRODO
v

VOLTAJE  RANGO DE
VOLTAJE £\ Va0 avperae CONSUMO  5/64”  3/32°  1/8" 5132

TIG-LIFT

i PJ'N 70V 20-130A 2980W 100% 100% SO 25%

CAPACIDAD EN ELECTRODOS (¥ CICLO DETRABAJO ELECTRO basado
6010/6011/6013/7018 koo 6013

WUENl |E 9200/1/160 BVM

i

Soldadora In versor
para Electrodo y TIG lift
200A

Digital

AMPERAJE
NIVEL WAX VOLTAJE

(B 200A
BIVOLTAJE

VOLTAJE  RANGO DE
VOLTAJE  e\yacio  Awperaje  CONSUMO

80V 20~160A 5340W
0V 20-200A 5340W

CAPACIDAD EN ELECTRODOS
6010/6011/6013/7018

Amperimetro H f

Peso 6,6 kg

120V-220V~ 60 Hz

SUELDA
ELECTRODO

72l A

CICLO DE TRABAJO ELECTRO

5/64” 3/32” 1/8” 5/32"

100% 100% [RULZH  60%

100%  100% (107
@ CICLO DETRABAJO ELECTRO basado
enelectrodo - 6013




VELOCIDAD
VARIABLE

DISCD I'IISCO

E1100W

Juego de Soldador
Inversor 225A

y Esmeriladora
C0DIGo

|E 10225/1/165-AA 1025/120PLUS

=@ §o0sste
YromoeiZcrnos

NO REQUIERE BATERIA
Juego de Soldador

Inversor 225A

y Careta para soldar
C0DIGO

|E 9200/1/165-MS 9900L

ESTADO VISIBLE
OSCURECIMIENTO 4D’N

s 160N

DI

RANG0 9~13

Q

\

\ ‘

Bl S N

VOLTAJE, i f’gﬁﬁrm S w /
AR N
J ¢ Q» CONECTORES
g 11 [ ELECTRODO

Soldadora Inversor | /g

&~
ELECTRODO

TIG

Amperimetro

para Electrodo y TIG lift 225A | bl
cODIGO Peso 66Ky

NIVEL ~ AVPERAE VOLTAE

(1M 225A  120V-220V~ 60 Hz Ai
BIVOLTAJE

VOLTAJE  RANGO DE
VOLTAJE  Enyacio  AmPerae CONSUMO

CICLO DE TRABAJO ELECTRO

5/64" 3/32" 1/8" 5/32”

80V 20~165A 5740W

nv 20~2250  5740W

CAPACIDAD EN ELECTRODOS
6010/6011/6013/7018

100%  100%
100% 100% [SLLUZH  80%




Soldadora Inversor | Anineo il SUELDA i
R Digital 3 ELECTRODO S
para Elecirodoy TIG it 300A | 2" 45!9,“,3[:!:,
B[] IE 12300/220M @
NivEL  AMPERAE VOLTAJE
PN 300A  220V~60H: @ o i

CICLO DE TRABAJO ELECTRO Ai

L

Y

ELECTRODO

==
5

=

VOLTAJE  RANGO DE .
VOLTAJE  puise peRag CONSUMO 37327 18" | 532" 1364
6V 20-300A 8000W 100% WUV 100%  60%
CAPACIDAD EN ELECTRODOS @) COLODETRABIOELECTRO basado
6010/6011/6013/7018 enelectrodo - 6013

para Electr(?gtl)d;%?éalilfrt“g%}\r o
CODIGO Peso 95kg \VOLTAJE A!{:!’Hm
NvEL  AVEERME VOLTAJE y7 Hf

P2 250A  120V-220V~60 Hz @ Hierro-Fundido

BIVOLTAJE CICLO DE TRABAJO ELECTRO A i

VOLTAJE  RANGO DE ” ] " »
VOLTAJE ENVACIO  AVPERAJE CONSUMO 3/32” 1/8” 5/32” 13/64

TIG

e

ELECTRODO
D/

Acero-Inox

TIG

INVERSORES ELECTRODO | o S ' = R &"

TIG LIFT & CORTE PLASMA

CAPACIDAD EN ELECTRODOS

(@) CCLODETRABAIO ELECTRO basado
6010/6011/6013/7018 enelectrodo - 6013



Presion de
Trabajo
60 psi

ELECTRO-VALVULA
Anorradora de GAS

Amperimetro Digtal

Interruptor de Flujo de Aire~ CoNEcToRes

Post-Corte 2.55 /58 3 / " Eﬂfslm
60% CICLO DE TRABAJO ELECTRO 8
Peso 13kg

Inversor Cortadora

pousiiidll SUELDA BI de Plasma 50A

para Electrts)gl)didT(I)éal :fT\IZGSr?)% mrneio /2" ST 1P 1012 BY
igital |
Acero-(arbtin

KODIEC] 1 10250/5/220M |
NIVEL  AVPERRE VOLTAJE
@ Hiero-Fundido

S

NIVEL  CONSUMO VOLTAJE

XL

& %

accnono MR 250A  220V~60 Hz " BIVOLTAJE Ai
AMPERAJE ~ CICLO DE TRABAJO
W, CICLO DE TRABAJO ELECTRO A' VOLTAJE "o PLASWA REREECIC Aeto-hox
gy VOLTAJE  RANGO DE e
VOLTAJE ENVACIO  AMPERAJE CONSUMO 5/64” 3/32" 1/8" 5/32"

TG

100% mm

 CICLO DE TRABAJO ELECTRO basado
enelectrodo - 6013

6V 20-2508 6190W 100%

CAPACIDAD EN ELECTRODOS
6010/6011/6013/7018

P00 20-50 60% 9 m
b))’} 20~50A 60% 12 1 1

e a——

TAegmm | === ===

MAXIMO




soldadora INErsOr T2 | Esons
r e
y CO[‘tg (|:3|gsr?]a 43A E(Elrlrgﬁlsr(njl‘g(? bemo

conico | EERITRARARN] | P 15

NIVEL  CONSUMO VOLTAJE

VOLTAJE CONSUMO  6/64”  3/32"
ELECTRODO ENVACIO

) ) 6190W 100%  100%
Yy
6190W 100%  100%
TI6 CAPACIDAD EN ELECTRODOS

6010/6011/6013 /7018

CORTE PLASMA EN MM
vourage AVPERAJE CICLODETRABAID  pepecrg ACEPTABLE

MAXMO  PLASMA
120V ARERE 60% 9 12

220V ik 60% 12 15

INVERSORES CORTEPLASMA | o S F = &"

VOLTAJE 1/8”

60%

5 CICLO DETRABAJO ELECTRO basado
en electrodo - 6013

CONECTORES

VA
/A

5/32”

SEPARAR

18

e | === =2 (S

CORTA
PLASMA

Presion de
Trabajo

60 psi

neo

|

VOLTAJE,

) Incluuye
Filtro / Regulador

S

L e
L Mo

&

75

 ELECTRO-VALVULA
Ahorradora de GAS

i

»




—2 ___ ____~
llive:8
de Corte

MAXIMO

Incluye
Antorcha Plasma

Interruptor de Flujo dg Aire ~ CONECTORES
Post-Corte 2.55 /5 3 /

Utiliza s6lo aire comprimido
como combustible

Peso 20Kg

Inversor Cortadora de Plasma
con Compresor Interno

WNIE (PC 1012/220 @
NIVEL  CONSUMO VOLTAJE @

1 [IBN6600W 220V ~ 60 Hz

CORTE PLASMA EN MM

AMPERAJE - CICLO DE TRABAJO

VOLTAJE "\ im0 PLASMIA PERFECTO

120V A 60% 12 14 17

Presién de trabajo y @ @
50 psi

g

F-
-
-
-
-
-
-
~
-
~
-
~
~—
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INVERSORES
TIG ALTA

Incluye
Antorcha TYG

ALTA
FRECUENCIA ]

My

TIG

VOLTAJE

(CONECTORES SUELDA
Soldadora Inversor para Electrodo 225A | Aot &VAS
y TIG Alta Frecuencia

O] ITE 11225/165 BV
NIVEL  AVPERAE VOLTAJE @

Juego de boquillas gas lens H i
Peso 12Kg cero-(arho

=
E

=N

225A  120V-220V~60 Hz
BIVOLTAJE CICLO DE TRABAJO ELECTRO Aceronox

RANGO DE
VOLTAJE fvvacio  avperage CONSUMO - 3/32° 178" 5/32" 13/64” m

ELECTRO-VALVULA
Ahorradora de GAS

CAPACIDAD EN ELECTRODOS
6010/6011/6013/7018

o 60%  40%
) COLODETABAIOELECTRO basado s
enelectodo - 6013

Boquilla TIG ' Boguilla T Esténdor
asLens [
Mejora la cobertura de gas i

protector, flujo de gas sin -
turbulencias, garantizando Boguilla TIG Gas Lens

una cobertura uniforme y una - ﬁ

soldadura de alta calidad




TECHNOLOGY

En) -16BT

Amperimetro Digtal  CONECTORES - PSP

delaparaaluminio %3 /8"
Arco Pulsado

Soldadora Inversor TIG Pulsado
(AC-DC) para TIG Alta Frecuencia
y Electrodo 250 A

el 1 TE 10250/3/AC-DC/220M

AMPERAJE
NIVEL MAX VOLTAJE

1[I 250A  220V~60 Hz

Pedal de Control

Peso 22kg

Y

EOH
= g ==

TIG

CICLO DE TRABAJO ELECTRO

VOLTAJE  RANGO DE " " ] n
VOLTAJE  Fyvacio  APERAJE CONSUMO 3/32"  1/8”  5/32" 13/64

70N e 52500 G190W  100% [RIL/N 80%  60%

CAPACIDAD EN ELECTRODOS CICLO DE TRABAJO ELECTRO hiasadlo
6011/6013/7018 en electrodo - 6013

- tattvercn

Zm Arco Pulsado

Interruptores de Control

ELECTRODO

Bronce

ELECTRO-VALVULA
Anorradora de GAS

Incluye
Antorcha ﬁG



Alimentador m

CAPACIDAD CARRETES KG

CONECTORES
Suelda MIG - MAG / o sin gas SUﬁll&DA
Amperimetro digital para
°
amperaje y voltaje H |
Antorcha MIG tipo Euroconector Sl B /ceroCarin

Soldadora Inversor

Microalambre con

Alimentador Externo A
250 A Interruptor de ciclo 2T/4T

Hf
BTSN 1M 10250 AE/220M [ S @ Hero fnis

NIVEL  APERAE VO AI-\I|
\(er0-Inox
1[I 250A 220V~60 Hz
CICLO DE TRABAJO MIG

VOLTAJE  RANGO DE 06mm 08mm 09mm 1,0mm
VOLTAXE ' e\vacio  AwpeRAE CONSUMO oo o031 g035" 00397

ot MG PPN 6 s0-250A  8OOOW 100% 100% 100%  80%

CONECTOR 4
PINES PARA PEDAL
SEMIAUTIMATICO

ELECTRO-VALVULA
Anorradora de GAS




\ -IGBT

TECHNOLOGY
ARA&

Suelda con: CONEGTORES W
-Arco manual electrodo revestido
-MIG con 0 sin gas 3/ = =

Stelda MIG - MAG /0 sin gas I

°B
Amperimetro digital ,’

=

Soldadora Inversor Microalambre

H

paraamperaje y voltaje
y EleCtrOdO 250 A Antorcha Mlé tﬁ) Euioconector Hf
aeal (ME 10250/180 BVM |G @ ferofundio

L]
! AERAE VOLTAGE Ai
'\\ ) L WMAX Acero-Inox
MG 1[I0 250A  120V-220V~60 Hz
% BIVOLTAJE CICLO DE TRABAJO ELECTRO
;Y VOLTAJE  RANGO DE
- VOUAJE pyvics aupraus CONSUMO | /64”332 g a2
2-180A  6190W 0%
&%
20~250A  6190W
ELECTRODO  CAPACIDAD EN ELECTRODOS DETRABAJO ELECTRO basado

CiCLo
\) enelectrodo - 6013

zm VOLTAJE,

6010/6011/6013/7018
BIVOLTAJE CICLO DE TRABAJO MIG

06mm 08mm 09mm 1,0mm
VOUTAE | 503 0,031 0,035" 0,039”

120V
P2l N 100% 100% 80%  60%

ELECTRO-VALVULA ’ CAPACIDAD CARRETES KG
Anorradora de GAS



Suelda con: CONECTORES
-Arco manual electrodo revestido (MMA*)

. SO|dad0ra |nveI’SOI’ -MIG con 0 sin gas 3/8'
Microalambre, EJectrodo | swiamie-vse/osn s
y TIG Alta Frecuencia 250 A | Amvermeto digtalpara amperaie y olae

SR 1MET 10250/190 B [ [N

MY

Y

NVEL  AVPERAE

1 [IB8 250A  120V-220V~ 60 Hz

VOLTAJE

MIG

ELECTRODO CICLO DE TRABAJO ELECTRO
VOLTAJE  RANGO DE

ELECTRODO VOLTAJE  pvvacio AMPERaJE CONSUMO  5/64”  3/32” 1/8”  5/32”
Y

70V 50~190A 5340W 100% 100% QRCLZE 35%
Ti6 65V 50~250A 5340W 100% 100% 60%

CAPACIDAD EN ELECTRODOS ¥ CICLO DE TRABAJO ELECTRO basado

3m 6010/6011/6013/7018 enoketodo - 6013
BIVOLTAJE 0ICLO DE TRABAJO MG

0,8 mm 09mm  1,0mm
0,031” 0,035"  0,039”

CAPAGIDAD CARRETES KG

TIG & MICRO ALAMBRE

INVERSORES ELECTRODO, | o S ' =R &"

SUELDA
MiG
L]
Hi
Acero-(arhon
Hierro-Fundido
Ai
Acero-Inox

VOLTAJE,

L
L )

Incluye
Aot MIGAG

ELECTRO-VALVULA
Anorradora de GAS




wém) F1GBT

TECHNOLOGY
ARA&

Suelda con: CONECTORES

—m‘c&)manua\elemmdo revestido (MMA*) 1 / "
Soldadora Inversor | . "oV 2
Microalambre y | oo o [
Amperimetro digital para amperaje y voltaje 4
EleCtrOdO 250A Antorcha MIG con Euroconector
RUUEY ME 9250/2/220M | I @
Ral Bt VOLTAJE
o BN 250A  220V~60 Hz
Q'\* ELECTRODO CICLO DE TRABAJO ELECTRO

VOLTAJE  RANGO DE " ” ) n
VOLTAJE  fvvacio APERAJE CONSUMO 3/32”  1/8”  5/32" 13/64

ELECTRODO

61V 50~250A 8400W 100% MRILZS 100%  60%

CAPACIDAD EN ELECTRODOS ¥ CICLO DE TRABAJO ELECTRO hasato
6011/6013/7018 en electrodo - 6013

ALAMBRE CICLO DE TRABAJO MIG
06mm 08mm 09mm 1,2mm
VOLTAJE “00p3  0,031” 0,035” 0,039” zm

P70 N 100% 100% 100%  80%
NO INCLUYE TANQUE

ELECTRO-VALVULA
DE GAS

Anorradora de GAS



Microalambre Tubular con Fundente

El alambre MIG GASLESS utiliza un fundente que se encuentra dentro de si, que al fundirse crea una
atmésfera protectora necesaria para que la soldadura no se oxide, al igual que lo harfa el gas. Este alambre
funciona correctamente con configuracion electro-negativa (pinza de masa en polo positivo +y antorcha
en polo negativo - ) por lo que es recomendable utilizarlo en soldadoras que tengan la opcidn de cambio
de polaridad.

ROLLO

1KG 10 A10/08/1 08 0.030” 1
5KG 10 A 10/08/5 08 0030” 5
10 A10/10/5 10 0.039” 5

CARRETES DE MICROALAMBRE | » S I = R &"

2
=)
Q
3
MlG E 71 T—GS Auto protegido, no necesita ningtn
3 R0||O1 Kg gas de proteccion.
g R0| |O 5Kg Trabajos en exteriores, menor sensibilidad con gas protector
E MEDIDA
=) NIVEL CODIGO i PG PESOROLLO
-
£
)

Brocas Alta
Velocidad

Acero M2

MEDIDA

C0DIGO

BARP 101/16 [CH
BARP 103/32 k&

BARP 107/64 X
BARP 101/8 [RLS
BARP 109/64 R
BARP 105/32 [k

BARP 1011/64 RCE
BARP 103/16 [EIGS
BARP 1013/64 REEE
BARP 107/32 RS

|52 ||338

135° | [acerom2

MEDIDA

CODIGO MEDIDA  PEEZAS

BARP 1015/64 Q¥
BARP 101/4

BARP 109/32

BARP 105/16 [Eil#
BARP 1011/32 jilkz4
BARP 103/8 [ELS
BARP 107/16 R4G
BARP 1015/35 il
BARP 101/2

*P%- POR CéJA



Acero M2
Estuche Pldstico

Juegos de Brocas

CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO
BARP08 BARP12 g BARP14 § BARP19

L2
,,
PIEZAS
,,

ESCANEAME
CATALOGO 2019

|

9/32" 175//13;32’" Broquero Apriete manual
3/16” 1/4” g coDIGO Capacidad 1.5- 13 mm
5/32” 15/64” ” Broguero 1/2'-20 UNF
11732 YS]M FORRA | 0pera con 2 manos
1/8” 7132 5/16”
1/8” 13/64” 9/32” '
, . 114" (4
1/16 3/16’
) Y 15/64" 7
1116 11/64 e
532 13/64" @
9/64” 3/16”
o 1164 Broquero
5/32" CODIGo Con Llave
7/64” 9/64” Capacidad 1.0- 13mm
3/32” Broguero 1/2"-20 UNF
1/8” MCL 1013
5 7/64”
116 [pas



DISCOS CORTE & ABRASIVOS o S [ =1 &"

«{

AZULEJOS  CRISTAL CONCRETO  REFRACTARIO MARMOL LAJAS

H Corte seco o himedo de azulejos, 1 Corte baldosas, viguetas, mamposteria, 1 Corte granito, marmol, hormigdn,

i DlSCOS oerémicas, cristales, porcelanato i DlSCOS mosecos b d v, i, i DlSCOS mosaicos, lajas, piedras naturales,
D|aman.tad03 y ' ' ' D|amamad08 cerdmicos, refactarios, carpinteria, D|amantad03 refactarios, porcelanay pizaira
ejasy gres. cemento, cerdmica blanda, hormigén, ' )

Continuos Segmentados | e ciniatin
MEDIDA MEDIDA MEDIDA

cODIGO DAETRO  CENTRO VELCUPAD IWCLUYE cODIGO DiETRO  catRo VERCCDAD cyuve Buse cODIGO DiverR centho VERCGDAD - WELLYE
DC 10110 S 34" 13800 16mm DS 10110 S 34" 13800  16mm DIMIARON 4+ 34 1380 16mm
DIGRDIRER 2122 78 13200 20mm DRRINRER 4127 78 13200  20mm DIRIVRER 4120 78 13200 20mm
DIGRDIEE 7 78 80 2mm DERIGEN 7~ 7 &w  2mm DT 10180 [/ S
DC 10230 KR 78 6600 20mm DS 10230 EEE 78 6600  20mm DIRIPR o0 7 6600 20mm







